Tost elkrem (5

Gazy ochronne stosowane przy spawaniu i cieciu

Oznaczenie Sktadnik w % objetosci
.. s s trudno .
o . utleniajace obojetne redukujace ) Zastosowanie
grupa wyrdéznik mieszanka reagujace
Co; 01 Ar He Hz Nz
1 = reszta >0-15 i ieci &
R TIG, spawanie plazmowe, cigcie pla! i lafEs
2 - reszta >15-35 zmowe, ostona warstwy graniowej
1 czysty Ar 100 )
5 _ 100 MIG, TIG, spawanie pla-zmov‘ve, ostona obojetne
warstwy graniowej
3 ArHe reszta >0-95
1 ArCO, >0-5 reszta >0-5
2 ArCO, >0-5 reszta
M1
3 ArCO,0, >0-3 reszta
4 ArC0,0, >0-5 >0-3 reszta
1 ArCO, >5-25 reszta
2 ArO, >3-10 reszta
M2 stabo utleniajgce
3 ArCO,0, >0-5 >3-10 reszta MAG
4 ArC0,0, >5-25 >0-8 reszta
1 ArCO,0, >25-50 | >10-15 | reszta
M3 2 czysty Ar reszta
3 ArCO,0, >5-50 >8-15 reszta
B 1 CO, 100
2 C0,0, reszta >0-30 mocno utleniajace
5 1 100 ciecie plazmowe, ostona warstwy
2 >0-5 reszta graniowej

Wiasciwosci gazow stosowanych w procesach spawalniczych

Propadien
e Acetylen Propan Propylen P
Wiasciwosci metylo-acetylenu
CZHZ c8H8 CSHG c
3H4
Temperatura ptomienia obojetnego °C 3100 2520 2870 2870 2540
Emisja ciepta ptomienia giéwnego MJ/m? 19 10 16 20 0,4
Emisja ciepta ptomienia wtérnego MJ/m? 36 94 72 70 37
Catkowita warto$¢ ciepta MJ/m? 55 104 88 90 37
Catkowita ilo$¢ tlenu wymagana w przypadku ptomienia neutralnego,
2,5 5 45 4 2
stosunek O, : gaz palny
Limit zawartosci wybuchowej w powietrzu % 2,5-80 2,3-9,5 2,0-10 3,4-10,8 5,4-14
Wzgledny cigzar wtasciwy gazu, powietrze=1,0 0,906 1,52 1,48 1,48 0,62
Temperatura ptomienia dla réznych mieszanek gazéw
. Srednia temperatura - ) o
Mieszanka gazowa o Schemat plomienia gazowego 1—jaderko ptomienia
ptomienia _ X
- 2 — strefa redukcyjna
tlen-acetylen ok. 3200°C 3 - strefa utleniajaca
tlen-propan ok. 2500°C _ L
tlen-wodor ok. 2370°C B = 3A — ptomien naweglajacy
tlen-dwutlenek wegla ok. 2200°C g = ;'ASA —{p’fornl'en ut'I:enllajacy
= 2A — ptomien neutraln
powietrze-acetylen ok. 2460°C pfomien neutrainy
powietrze-dwutlenek wegla ok. 1870°C
powietrze-propan ok. 1750°C




